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1. OBJETIVO:

Este documento tem como objetivo apresentar os critérios adotados pela SEMAG na inspec¢do dos elementos
mecanicos que compdem estes tipos de equipamentos.

2. RELACAO DE ELEMENTOS MECANICOS VERSUS TESTES E DOCUMENTOS:

Apresentamos no quadro seguinte os materiais que merecem consideracdes a respeito dos testes e documentos
a serem elaborados quando das inspecées realizadas pela SEMAG.

Os itens deverdo ser inspecionados conforme desenhos de fabricacdo, lista de materiais, especificacdo de
engenharia e catdlogos aplicaveis do fornecedor.

3. CERTIFICADOS:

Para todos os materiais, testes e ensaios serdao emitidos os certificados correspondentes, quando aplicaveis.
Os certificados poderdo ser apresentados ao inspetor credenciado do cliente, porém a SEMAG reserva-se no
direito de somente fornecer relacdo dos documentos quando da liberacdo técnica dos materiais.

Os documentos da qualidade dos equipamentos/ materiais requeridos neste roteiro encontrar-se arquivados
para consultas e eventuais esclarecimento.

4. INSPECOES E CRITERIOS DE ACEITACAO:

Partes do Item | Inspecao/Teste Inspecéao NTE ST Notas
Equipam. Peg Pes Referéncia Execucdo/Aceitacdo
1 Anélise Quimica IM/AD ASTM ASTM Certificados
2 Propriedade IM/AD ASTM ASTM Certificados
Mecanica
Procedimentos
3 de Soldagem AD ASME IX ASME IX Data Book

(EPS e RQPS)

Documentos dos

Tubo E 4 Soldadores AD ASME 1X ASME 1X Data Book
PE Qualificados
CAS ROS)
ESPECIAIS (RQ
5 Ultra Som RC/AD ASME V ASME VIII, Div. 1 Solda
6 _Vlsua_l € IV/ID/RC Conforme Conforme Desenho Relaton? de
Dimensional Desenho Inspecdo
Liquido . .
7 RC/AD ASME V ASME VIII, Div. 1 Raiz
Penetrante

8 Jateamento v ABNT v NA
9 Pintura ID ABNT ID Data Book

10 Documentacédo AD NA Padrdo Semag Data Book
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Os tubos de ago serdo em chapas de ago carbono segundo as normas ASTM-A 120, tendo espessura de 6,35 mm (1/4”)
para didametros até 300 mm (12”) e espessura de 9,53 mm (3/8”) para diametros entre 400mm (16”) e 1.000 mm (40”). Para
didmetros maiores serdo indicadas no projeto, atendendo as condi¢Ses de trabalho. Os tubos a serem soldados no campo

terdo sua pontas biseladas para solda, enquanto que os tubos com flanges deverdo ser montados na fabrica.

As pecas especiais de aco terdo as mesmas espessuras dos tubos correspondentes, tendo suas dimensdes atendendo a

norma AWWA C208, ultima verséo — “Dimensdes de conexdes de ago para agua”.

Os tubos e pegas especiais de acgo terdo revestimento interno e externo executado na fabrica. O revestimento interno sera
através da aplicacéo de resina epoxica e o revestimento externo sera a base de p6 epoxico, sendo que os procedimentos
deverdo obedecer as recomendacdes do fabricante do produto. Os flanges de aco serdo em chapas de aco carbono segundo
as normas ASTM-A 53, tendo espessura de 15,9 mm (5/8”). Os flanges serao do tipo sobreposto, face com ressalto, sendo
soldados ao tubo e tendo classe de presséo 150. A furagéo dos flanges sera segundo a norma da ABNT 2:09.25-28 PN 10,
cujo gabarito de furacao € idéntico ao da ABNT PB-15.

Os flanges receberao pintura anticorrosiva tipo Coal-tar e epoxi, aplicadas apés a solda a pega, de acordo com as
recomendag0Oes do fabricante do produto.

Os anéis de engaste no concreto serdo em chapa de ago carbono, espessura 15,9 mm (5/8”) soldadas nas pecgas de acgo,
conforme as posi¢des indicadas no projeto. Os anéis de engaste receberdo pintura anticorrosiva tipo Coal-Tar e epoxi,
aplicadas apés a solda a pec¢a. Os parafusos para as pecas com flanges serdo de acordo com a norma ABNT 2.09.25-28 PN-
10 em ago SAE 1020 galvanizado.

12.2 Escopo de Fornecimento
S&o partes integrantes do fornecimento todos os parafusos, arruelas e vedacdes borrachas.

12.3 Testes
Deverdo ser executados os testes dimensionais bem como os de qualidade do revestimento e das soldas.

Inspecdo de Relatério de
IM . RC .

Material Conformeidade
v Inspecdo Visual NA N&o Aplicavel

Legenda D Inspegao

Dimensional

A tagdod
AD presentagdo de

Documentos

5. ETAPAS DE CONTROLE:

N° Etapas de Controle

Cortar e esquadrejar as chapas.

Realizar os biseis e chanfros sendo 37,5° + 2,5° (Padrdo Semag) / conforme especificado em projeto.

Calandrar conforme diametro especificado em projeto respeitando no minimo abertura de 1,6mm.

Verificar a forma construtiva das juntas e realizar solda de raiz pelo lado interno pelos processos:
FCAW, SMAW ou GTAW.

Esmerilhar soldas longitudinais pelo lado externo.

Njol »n |~ W |

Realizar solda de acabamento pelo processo de SAW.
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Ap0s conclusdo das soldas, realizar a montagem conforme especificado em projeto, sendo que as
8 soldas longitudinais nas emendas dos tramos deveram ser deslocadas a cada 180° uma equidistante da
outra.

Apbs a conclusdo de montagem e soldagem conferir comprimento total, ovalizacao, diametros.
Acabamento, limpeza interna e etc..

9 Sendo que o didmetro interno / ovalizacao serdo aprovados com no maximo 1% do didmetro maior ou
menor.
Aderéncia: Conforme método “x” grau minimo de aderéncia 3 A

10 Espessura: Serdo aceitas dreas com reducao de espessura até 10% desde que ndo superior a 10% da

superficie total, e areas com aumento de até 50% da espessura prevista.

6. CRITERIOS DE FABRICAGCAO

DIAMETRO EXTERND
OVALLZAGAD
[OMAIOR - BMENOR /BNOMINAL) = 1%

PLAND ORTOGONAL AD ECID
DE BIMETRIA DO TUBG

COMB, MIN. = 300mm
MAX. DE 2 CORTURAS
POR ANEL

NOTAS:

1 - As costuras longitudinais entre dois tubos adjacente deveréo ser defasadas a 150 mm.

2 - Tolerancias maximas para o comprimento real (L) dos tubos e sec8es (valido para cada lote apresentado para inspecao).
- Tubos com comprimento nominal de 12.000 mm.
- 100% do lote: L Real = L Nominal £ 50 mm.
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- Tubos com comprimento nominal de 6.000 mm.
- 100% do lote: L Real = L Nominal + 50 mm.
- Secdes especiais: L Real = L Nominal £ 3,5 mm.
3 - Ovalizacéo das extremidades:
- Medida com os revestimentos interno e externo.
- Para tubos com @ Nominal > 30" a medida sera feita apds o cruzamento.
- Ovalizagdo maxima permitida + 1%.

4 - Perimetro externo:

- Medido a uma distancia de até 100 mm da extremidade.
- Perimetro externo = perimetro nominal + 3,0 mm.

5 - Diametro Externo:

- Tubos calandrados = @ nominal 12" a @ nominal 120".
6 - As especificacbes e desenhos padréo citados neste documento corresponde a Ultima revisao.
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